附件1：设备采购清单、功能描述表、主要品牌要求
附录1 设备采购清单

	合同包号
	设备名称
	功能要求
	单位
	数量

	第1合同包
	小型构件预制生产线
	1.产能要求：单套生产线平均产能不低于5m³/h（除实心预制六棱块外），其中实心预制六棱块产平均产能不低于4m³/h。

2.功能要求：具备自动数字布料、砼自动振捣、叠垛、拆垛、自动进出养护窑、自动脱模、自动涂脱模剂、预制块自动码垛、自动打包、预制构件养生配套的相关设计等，生产工艺流程满足环保要求。
	套
	1


附录2 功能描述表
	序号
	区域划分
	设备名称
	单个设备功率（kw）
	参数/要求
	功能描述

	1
	布料下线区
	斜拉供料机构
	4-14
	容量≥0.8m³
	把罐车里的料转运至布料机内，与布料机联动，及时补料。

	2
	
	数字布料机
	11.8—22
	容积≥1m³；称重系统的偏差率≤1%
	布料机可往复式行走布料，防止布料堆积，带有称重系统，实时检测料斗余量

	3
	
	布料输送线
	3-4.5
	速度≥18.5m/min
	布料输送线：输送模具、精准定位，处理信号，完成前后工位的信息联动

	4
	
	振动输送线
	4.4-5.9
	振动频率≥50Hz
	将模具模腔内混凝土振捣摊平密实

	5
	
	模具输送线
	0.75-1.1
	速度≥18.5m/min
	不限于采用皮带机或滚筒线等方式输送浇筑件或模具

	6
	
	模台自动码垛机
	3-9
	负载≥300kg
	将浇筑构件带模具自动码垛成摞

	7
	上线脱模区
	模台自动拆垛机
	3-9
	负载≥300kg
	将成摞的浇筑构件的模具解垛

	8
	
	构件翻转台
	2.2-23
	负载≥300kg
	通过脱模翻转台将已浇筑构件翻转180°，构件朝下等待脱模

	9
	
	振动输送线
	5.1-10
	振动频率≥50Hz
	通过振动使构件与模具脱离

	10
	
	模具输送线
	0.75-1.1
	速度≥18.5m/min
	不限于皮带机或滚筒线等，输送模具，包含模具或构件定位、矫正等功能。

	11
	机器人码垛区
	码垛机器人
	5.5-25
	承载能力≥150kg
	包含基座、吸盘等，自动进行构件码垛

	12
	
	码垛系统
	
	
	

	13
	
	真空助力臂
	0-3
	承载能力≥100kg
	异型构件码垛处理

	14
	
	自动打包机
	1.5-6.5
	焊接形式（热熔焊接或者摩擦焊接）
	自动进行构件打包

	15
	
	模具输送线
	0.75-5.5
	速度≥11.5m/min
	不限于皮带机或滚筒线、单层或双层等（包含码垛底盘），输送模具，包含模具或构件定位、矫正等功能。

	16
	模具回流喷涂区
	空模回流机
	0.75-1.1
	速度≥11.5m/min
	将空模具从上线脱模区回流至布料下线区

	17
	
	空模具翻转机
	2.2-23
	负载≥300kg
	将空模具进行180°翻转，使模具浇筑口朝上

	18
	
	模具清渣机
	0.75-5.5
	/
	对脱模后的模具进行清渣

	19
	
	脱模液喷涂机
	0.2-2
	/
	自动完成模具内腔的脱模液喷涂

	20
	
	模具输送线
	0.75-1.1
	速度≥18.5m/min
	不限于皮带机或滚筒线等，输送模具，包含模具或构件定位、矫正等功能。

	21
	配套设施
	AGV无人叉车
	/
	载重≥3T、激光避障、激光导航、3D立体避障、牙尖防撞、声光报警、自动充电桩、急停按钮等
	完成浇筑构件在码/解垛机与养护窑之间的转运

	22
	
	空压机组
	/
	压力≥0.8pa
	22KW空压机、储气罐、干燥机


	附录3 主要品牌要求

	序号
	名称
	品牌
	备注

	1
	码垛机器人
	KUKA/埃斯顿/ABB
	

	2
	普通三相电机
	特能传动/城邦/东力/西门子/三菱/汇川/ABB
	

	3
	伺服电机/系统
	台达/汇川/雷赛/安川/欧姆龙/施耐德/西门子
	

	4
	PLC控制器
	三菱/西门子/施耐德/ABB/倍福
	

	5
	触摸屏
	MCGS/威纶/威纶通/步科
	

	6
	接触器、继电器等低压元器件
	施耐德/西门子/德力西/ABB/欧姆龙
	

	7
	光电传感器、行程开关等
	欧姆龙/倍加福/西克/施耐德
	


